
STATEMENT OF RELEVANCY 



DE 200 80 33 discloses a.similar device. In the single drawing two 
pairs 1, 2 of rollers are shown wherein the speed of the first pair is 
smaller than that of a second pair in order to generate a tension 
onto the rope. 
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• Besctireibun g 
zu der Pat entanmel dung 

der Fir ma 

COURTAULDS LIMITED 
.18 Hanover Square, London W. 1, 
England 

betreffend 

Verfahren und Yorri ohtung zum Offn en von. Strangen 
Prioritat: 21 . Februar 1959, GroBbritannien, Hr, 9478/69 



Die Erfindung betrlfft eiii Verfahren sum' Of fnen von Stran- 
gen, wie es'insbesondere in einsr S^rang-Vorbereitungsanlage 
bei der Herstellung von^ Sigaret tepf iltern verwendet wird* 

Bei der 7orbereitung gekrauael'cer Strange fur die Herstel- 
lung von Zigarettenf il tern stellt das wirksame Offnen deB 
Strangs ein wichtiges Merlrmai des Processes dar„ Die Strang- 
Sffnung erfolgt in dieses Anweridungsf all gev/ohnlich. dadurch, 
daB durcbt irgendwelche ML^fcel eine Spannung aufgebracht und 
wieder entfernt wirdo Der Strang v/ird beispieisv/eise dadurch 
geoffnet, daS er einer Spannung zwischen sv/ei Wa.lz.en unter- 
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. wor fen wird, die rait gerillten oder andera profilierten 
Oberflachen versehen sind und mit diesen einige Faden oder 
Paaern in dem Strang erfaasen und strecken, wahrend sie an- 
dere entspannt lassen. Durch diese Mittel werden die oinzeL 
nen Faden in verschiedenen Momenten gestreckt, was differen 
tielle Zugkrafte hervorruft und somit den Strang off net, 
Diese Verfahren konnen b.eispielsweise durch Einrichtungen 
zum Einblasen von Luft und Lockern erganzt werden. Die vor- 
liegende Erfindung befaBt sich mit dem Strangbffnen nach 
der Spannungsraethode . 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren cum Strangbffnen wird 
der gekrauselte Strang durch mindestens zwei Paare von an- 
getriebenen Vorspannwalzen hindurchgef iihrt , von denen das 
erste Paar mit einer Umf angsgeschwindigkei t angetrieben 
wird, die geringer ist als die des zv/eiten oder naohfoi- 
genden Paares; der so gespannte Strang wird im entspann- 
ten Zustand durch mindestens zwei Paare von Of f nungswalzen 
hindurchgef Uhrt, beL denen mindestens eine Walze in jedem 
Paar mit Rillen, Schraubgewinde oder einem sonstigen Pro- 
fil versehen ist. Der nach dem erf indungsgemaBen Verfahren 
geoffnete Strang kann dann fiir die Zigarettenhsrstellung 
weiter verwendet werden, 



'en 



Vorzugsweise umfaQt bei dem erf indungsgemaBen Verfahrt 
jedes Walzenpaar eine Walze aus Metal 1 und eine Walze mit 
einer elastischen Oberflache, etwa auj Gummi oder einea 
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sonstigen Elastomer, das entweder mit einem antistat'ischen 
Uberzug versehen ist oder aus einem teilweise leitfahigen 
Elastaraermaterial besteiit. 

Die Erfindung umfaGt auch eine Vorrichtung zur Ausfuhrung 

dee erfindungsgeruafleiv Verfahrens. Eine solche Vorrichtung 

zum Strangbffnen u^fafit jnindestens zwei Paare von ange- 

triebenen Vorspannwalzen f von denen das erste Paar mit ei~ 

ner Umf angsgeschwind igkeit antr.eibbar ist, die geringer ist 

als die Umf angEgeschwindigkei t des zweiten oder nachfol- | 

genden Paares, sowie mindestens zwei Paare von Offnungs- 

walzen, vobei mindestens eine Valze in j.edem Paar mit RiX- 

len, Schr aubge wind e oder einem .eonstigen Prof 11 versehen 

ist, Zur Entgegennahme dee gebffneten Strarigs von. den Off- 

nungawaUen kann bei der Yorrichtung auch eine Zigaretten- 

mas ch ine vorgesehen siein. 

• Die mindestens zwei Paare umf assenden Strang-Vorspannwalzen 
werden bei dem erf indungsgem&flen YerXaiiren. bzw e der erf in- g 
dungsgemaQen Vorrichtung derart angetrieben , daB zwischen 
dem Einlaufpaar und dem -Auslauf paar ein Streckverhaltnis 
von beispielsweiae bis zu etva 1 : 2 vermittelt wird. In- 
nerhalb dieses Bereichs ist die genaue GrbBe der Streckung 
nicht be senders kritisch, vorausgese tzt , dafl die Spannung 
mindestens ausreicht, um die Sekundarkrauselung in den .Pa- 
den zu glfcLtten* , 

T 1 ' 

US 9 ^^1/1 Oil : 
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Die Offnungawalzen eind vorzugsweise mit tfuten oder Gewin- 
den veraehen. Bevorzugt ist inebeaondere eine AuafUhrungs- 
form, bei der die Offnungawalzen oder .niudestene eine der 
Walzen in jedem Paar mit einem ein~ oder mehrgangigen Ge- 
winde veraehen 1st, bo da/3 die . e inzelnen Paden durch die 
zusammenarbei London OberflUchcn der Of fnungawalzen perio- 
diech erfafit »nd wieder frei gegelxm warden und eomit die 
Kr.auselungen der Faden gegeneinander verachoben werden 
(dereciaterod). Werden zwei mit Gewfnde veraehene Walzen 
in Serie verweudet, so sind die tSwj.nde der Strang-Of fnunga- 
walzen vorzu«wv : -o J.Ge gegenlaui ig. 

St r Jingo, w J.: ■ i c nioh zvr Vervcndunc bei Herstellung 
von SJgGroitennnem efgnc.n ,n-,\ die die vorliegende 

Er/indung anwudlar lot, iimfa«?w> Jiir8wge aua regenerier- 
ten CeUuloour-dHii, Poly olefin-, f-olyanij d- und Polyester- 
Btrffnge; bevc>rj-u B t ist jedooh dir. Vcrwci:dun f . von Strangan 
. aua CeIlulone F -:etat-Paden. Da. ^W'anior dor/Strange mag 
beiuj : ic.i;.wr--:nn in Bereicb to Mvb 1 bia 60 .1 Jegen, wahrond 
do* CnaajjiiaanlPr des nt-r*r..-.«a b^ni -.Irsweise im Bereich von 
etwn ro 0.00 bl* 100 000 liegon kf-.nn. Vorzugsweise sind die 
Strange entwedti horizont- 1 oder vertikal mit .aindestens 
1,5 Krauselungen. pro Zentimeter auogestreckter Lange ge- 
krauselt. 

Hacn dem Pasaieren des erf indungsgemaflen Offnungsprozesses 
Utenen die Strange bei Bedarf weiterhin durch Mittel zum 
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Einblasen von Lxift oder Lockern geoffnet v/erden; gegebenen- 
falls konnert sie anch mit einem IClebstoff oder einera Weich- 
machar behan&elt v/erden, urn z-u erreichen, . &aJ3 die \PSden zu- 
sammenhaf ten, wenn sie durch bekannte fllttel zu Sigaretten- 
filter-Elemeirben verarbeitet we.rden 0 

Vie sich. gezeigt hat, ISfit sich durch Anwendung der Erf in- 
.dung der Burchmesaer der erzeugten Filterelemente betraeht- 
IJLch. besser steuem und ein erwei terter Berelch, dea Prucfc- 
abfalls pro G-ewicht" e^ielen* Der Betrag, der in dem End- 
produkt be ibehalt enen Krauselung lafit sich gegeniiber der, ' 
die man ohna die beiden Paare von Vorspannwalzen erhalt, 
betrachtlich erhtfhen ; beispieleweise hat sich. gezeigt f ■ dafl 
der Gx % ad der beibehalt enen ELrauselung bei iJov/ohl 3eitlich 
als aueh vertikal gekx'auseltem Strang auf iiber das Doppelte 
erhoht wer-den kann* 

Die e rf Indian gagemkfle Vorrichtung kann ' dement sprechend zu« ■ 
aatzlich mit Einrichtungeii sura Einblasen von'luft.oder 
Lockerri ' verse hen sein, die den geoffneten Strang Tron den 
Of fnungswalsen auf nehmen a Gegebenenf alls kann die Vorrich- 
tung femer mit einer Einri chtung sum Auf tragen eines iCle.b- 
stoffs oder eln.es Wsiehmachers vex^sehen sein 0 

Im folgenden wird^die erf indungsgeiuaBe Vorrichtung alK Aus- 
f lihrungsbeispial im einselnen anhandder beiliegenden ■ Zeieh- 
nung beschriebon, . deren einzige Pigur eine Schemadars.bellung 
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•der gesamten Vorrichtung zeigt, wie 3 j., ; zur AusfUhnmg dua 
erf indungsgeraaflen Verlalirono verwendefc Wird. 

GemaB der Zeichnung 1st jede Walze. eines ereten Walzenpi.ai-eo 
um elne horizontale Achse drehbar gelagert. In ahnlicher Wei- 
se ist jade Walze eines zweiten Walzeupaares 2 gelagert. 
Die beiden Walzenpaare 1 und 2 werden zuaammen alu "Vor- 
apannwalzen" bezeichnet. Perner Bind zwei weitere Walzen- 
paare 3. und 4 vorgesehen, die ahnlich wie die Vorspannwal- 
zen gelagert sind. Die beiden Walzenpaare 3 und 4 werden 
gemeinaam ale "5f f nungswalzen" bezeichnet. Die Walzen 10 
und 11 der Walzenpaare 3 und 4 wiesen mit Schraubengewinda 
versehene Oberflachen auf , wobei die beiden Gewinde gegen- 
laufig sind.. Die beiden Walzen jedes Paarea 1, 2, 3 und 4 
atehen in fast berUhrendem Kontakt mi teinandor . Der Spalt 
zwischen den Walzen jedes Paarea ist bei Bedarf verstellbar. 
Die Vorrichtung ist femer mit einer Xuftdttae 5, einer Ein- 
riohtung 6 zura Auftragen .eines Weichmachera sowie einer Zi- 
) garettenmaachine 7 versehen, wobei die jeweiligen raumlichen 

Anordnungen dieser Einrichtungen aus der sehematischen Dar- 
stellung hervorgehen. Walzen 6 und 9 dionen dazu, den Strang, 
der clurch die mit'den Pfeilen a markierte Linie dargesteUt 
isti zu unterstlitzen und zu ftihren, 

Beim Betrieb der Vorrichtung durchlauft der gekrauaelto 
Strang die VorBpannwalzen 1 und 2 von der FUhrungowalze y 
her In der durch die Pfeile a angegebenen Richtung. Die 
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Umfangaseschwindiglceit der Walzen des e retail Walzenpaares 1 
1st geringer als die der Walzen des zweiten Paaree 2. Der 
durch das Durchlaufen der Vorapannwalzen gespannte Strang 
wird I'm entapannten Zus-tand durch die Offnungs walzen 3 
und 4 gefUhrt. Er wird dabei geoffnet und passiert darai 
die Luftaiise 5, wo er weiterhin geoffnet wird. Der Strang' 
lauft dann durch die Einrichtung 6 zum Auftragen dea_ Weich- 
macaero und liber die Mihrungawalzen 8 in die Zigaretten- 
maachine 7. In der Zigarettenmaschine 7 wird der Strang 
zu Zigaretten-Filterelementen verarbeitet. 
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Patentansprtlche 

1. Verfahren zum Off hen von Strangen, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl der gekrauselte Strang 
mindestens zwei Paare von angetriebenen Vorspannwalzen 
durchlauft, von denen das erete Paar mit einer Umfangs- 
geschwindigkeit angetrieben wird. die klalner 1st als 
die tJmfangegeschwindigkeit des zweiten oder nachfol- 
genden Paarea, und dafl der so vorgespannte Strang im 
•ntspannten Zustand durch mindestens zwei Paare von 
Orrnungswalzen geftlhrt wird, bei denen mindestens .eine 
Valze in jedem Paar mit Rillen, Schraubgewinde oder ei- 
nem sonstigen Profil versehen ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl jedes Walzenpaar eine Walze aus 
Metall und eine Walze mit einer elaatiachen Oberflache 
umfaflt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 

k e n n z e i c h n e t, dafl zwei Paare von Vorspann- 
walzen vorhanden sind. - 

4. Torrichtung zum Cffnen von Strangen, g e k e n n - 

a e i c h n e t durch mindestens zwei Paare von ange- 
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triebenen Vorspannwalzen (1 , 2) und mindestens zwei Paar 
van Offnungswalzen (3, 4), bei denen mindestens eine 
Walze (10, 11) in jedem Paar mit Rillen, Schraubgewinde 
oder einem. sonstigen Profil versehen ist 0 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 
2sei-chne*t 9 daB jedes Wal^senpaar (1, 2, 3, 4) eine 
Walze aue Me tall urid eine Walze mit einer elastischen 
Oberflache umfafit. 

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch g e - 
kenn'zeichnet, daB zwei Paare von Vorspann- 
walzen (1, 2) vorhanden sind. 
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